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ВЫПРЯМИТЕЛЬ МНОГОПОСТОВОЙ

(2Х300)
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П  А  С  П  О  Р  Т

С-Петербург

( «СПЕЦЭЛЕКТРОМАШ» 
УВАЖАЕМЫЙ  ПОКУПАТЕЛЬ !

Вы приобрели

выпрямитель многопостовой ВДМ-5307.

Перед началом его эксплуатации

внимательно прочтите настоящий Паспорт.

1. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

1.1.  Выпрямитель многопостовой ВДМ-5307 предназначен для организации двухпостовой ручной дуговой сварки и резки малоуглеродистых сталей покрытыми штучными металлическими электродами постоянного тока диаметром от 2,0 до 8,0 мм в производственных условиях.

1.2.  Выпрямитель предназначен для работы как в помещениях, так и на открытом воздухе (под навесом) при температуре от -40(С до +40(С.
2.  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

2.1. Номинальное напряжение питающей сети, В

3х380

2.1.  Номинальная частота сети, Гц



50

2.2.  Напряжение холостого хода, В



75

2.3.  Число сварочных постов, шт



2

2.4.  Номинальный сварочный ток, А

   
560

2.5.  Применяемые электроды, мм
           
              

(2,0-(8,0

2.6.  Номинальная продолжительность работы, %

60

2.8. Охлаждение



   
         принудительное

2.1.  Потребляемый от сети ток, А, не более


50

2.2.  Габаритные размеры, мм

длина

690






ширина

480






высота

980

2.11. Масса, кг





135

2.12.  Класс защиты




IP21


Под режимом работы любого сварочного оборудования понимается соотношение между временем сварки и временем холостого хода (паузы). Во время паузы выполняют смену электродов, сборку и очистку от шлака заготовок, а также происходит охлаждение источника питания сварочной установки. 

Продолжительность работы ПР (измеряется в %) есть отношение продолжительности рабочего периода к длительности полного рабочего цикла. Стандартная длительность цикла - 5 мин. Например, продолжительность работы ПР=60% означает такой режим работы сварочного оборудования (например, выпрямителя), при котором непрерывная работа (сварка или резка) длится 3 мин., после чего следует пауза длительностью 2 мин. Превышение ПР может привести к выходу сварочного оборудования из строя (в том случае, если оно не защищено термозащитой) или к частому срабатыванию тепловой защиты и неудобству в работе.
3.  КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ
В стандартный комплект поставки входит:

· Выпрямитель многопостовой ВДМ-5307 с кабелем сетевым…..........1шт

· Паспорт......................................................................................................1шт

4.    МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

4.1.  При проведении сварочных работ рабочее место должно быть оборудовано в соответствии с общепринятыми нормами оснащения для электродугового оборудования (ПУЭ-86, гл.7.6).

4.2.  Перед  началом проведения сварочных работ необходимо принять меры по пожарной безопасности рабочего места, убрав все легко-воспламеняющиеся и горючие предметы (материалы), и оснастив его средствами пожаротушения (огнетушителем или ящиком с песком, лопатой и ведром с водой).

4.3.  Следует предупредить окружающих о вредном воздействии электрической дуги на глаза и кожу. ПОМНИТЕ! Пользователь сварочного оборудования несёт ответственность за свою собственную безопасность и безопасность других.
4.4.  Рабочее место необходимо оснастить вытяжной вентиляцией соответствующей мощности, т.к. в процессе сварки покрытым штучным электродом интенсивно образуются токсичные дымы и газы. Если применить вытяжную вентиляцию не представляется возможным, используйте индивидуальные маски и фильтры, защищающие органы дыхания.

4.5.  Для защиты от ультрафиолетового излучения электрической дуги следует применять щитки или шлемы, снабжённые светофильтрами типа С (или Э) тёмно-синего цвета.

4.6.  Во избежание ожогов работайте только в специальной одежде, обуви и перчатках. Защитная одежда должна быть сухой и не пропитана маслом или другими горючими веществами.

4.7.  При смене электродов соблюдайте повышенную осторожность.

4.8.  Постоянно контролируйте состояние электрических контактов и изоляции проводов (сварочных кабелей).

4.9.  ЗАПРЕЩАЕТСЯ:
· эксплуатировать неисправный выпрямитель;

· эксплуатировать выпрямитель или реостат балластный со снятым кожухом;

· закрывать вентиляционные отверстия выпрямителя;

· оставлять без присмотра включённый выпрямитель;

· перемещать выпрямитель, находящийся под напряжением;

· эксплуатировать выпрямитель, провод сетевой и сварочные кабели которого имеют повреждённую изоляцию;

· эксплуатировать выпрямитель совместно с питающей сетью, не имеющей заземления;

· подключать и отключать сварочные кабели при включённом выпрямителе;

· производить сварку вблизи легковоспламеняющихся веществ;

· использовать в качестве обратного кабеля сварочной цепи трубы санитарно-технических устройств;

· самостоятельно выполнять сварочные работы лицам, моложе 18 лет;

· эксплуатировать выпрямитель совместно с реостатами балластными, находящимися в неисправном состоянии.

5.  УСТРОЙСТВО ВЫПРЯМИТЕЛЯ
5.1.  Выпрямитель многопостовой ВДМ-5307 представляет собой современную оригинальную реализацию известного схемотехнического принципа построения мощного трёхфазного выпрямителя с жесткой характеристикой.
5.2.  Конструктивно выпрямитель выполнен в виде базового блока, смонтированного внутри металлического корпуса, имеющего отверстия для входа и выхода охлаждающего воздуха, размещённого на четырёхколёсной тележке.

5.4.  Выпрямитель многопостовой предназначен для совместной эксплуатации с двумя реостатами балластными. Силовая часть электрической схемы выпрямителя (трансформатор силовой и выпрямительный мост) обеспечивает жёсткую внешнюю характеристику с напряжением холостого хода, необходимым для уверенного поджига дуги.

5.5.  Встроенный вентилятор осуществляет принудительное охлаждение нагревающегося во время работы трансформатора силового.

5.6.  Термореле совместно с пускателем магнитным защищает выпрямитель от перегрева, и, в случае достижения обмоткой критической температуры, отключает трансформатор силовой от сети. При этом загорается индикаторная лампа «перегрев», а вентилятор продолжает работать.

5.7.  На задней панели выпрямителя находится выключатель автоматический, на передней – кнопка «готовность» зелёного цвета, кнопка «стоп» красного цвета, а также лампы индикационные – «сеть» зелёного цвета, «готовность» жёлтого цвета и «перегрев» красного цвета.

5.8.  В устройстве выпрямителя ВДМ-5307 используется сетевой кабель марки КГ3х6+1х4. В качестве заземления, предприятие-производитель рекомендует использовать любой изолированный медный гибкий провод с сечением не менее 4 мм².
5.9.  Изготовитель оставляет за собой право вносить изменения в принципиальную электрическую схему и конструкцию выпрямителя, не ухудшающие его технических параметров.

6.  ПОДГОТОВКА ВЫПРЯМИТЕЛЯ К РАБОТЕ
6.1.  Внимание! После транспортировки выпрямителя в зимних условиях или хранения в холодном помещении перед включением в сеть в тёплом помещении необходимо дать выпрямителю прогреться в течение двух часов.

6.2.  Произведите внешний осмотр выпрямителя, убедитесь в отсутствии механических повреждений корпуса и коммутирующей аппаратуры.

6.3.  Подготовьте реостаты балластные и сварочные кабели (в комплект поставки не входят), проверьте состояние их изоляции. Помните, что использование кабелей и реостатов балластных с повреждённой изоляцией недопустимо!

6.4.  При помощи клемм подключите сварочные кабели к выпрямителю.

6.5.  Соедините сварочные кабели с реостатами балластными.

6.6.  Подключите выпрямитель к трёхфазной питающей сети напряжением 380 В. При этом провод жёлто-зелёного цвета должен быть подключён к нулевой жиле.
6.7.  Включите выпрямитель выключателем автоматическим сетевым. При этом должна загореться индикаторная лампа «сеть» зелёного цвета и начнут работать вентиляторы.

6.8.  Нажмите кнопку «готовность» зелёного цвета, при нажатии должен сработать пускатель и включиться индикаторная лампа «готовность» жёлтого цвета. Напряжение холостого хода должно быть в пределе 70-80 В.

6.9.  Убедившись, что охлаждающий воздух засасывается через вентиляционные отверстия, расположенные на передней панели выпрямителя, нажмите красную кнопку «стоп» и выключите выпрямитель выключателем автоматическим.

Выпрямитель многопостовой готов к работе.

7.  ПОРЯДОК РАБОТЫ
7.1.  Закрепите штучный сварочный электрод в электрододержателе.

7.2.  Включите выпрямитель выключателем сетевым автоматическим и кнопкой «готовность» зелёного цвета.

7.3.  При помощи ножей перекидных на реостатах балластных установите требуемый сварочный ток на каждом сварочном посту.

7.4.  Заняв удобное положение, зажгите дугу и произведите пробную сварку.

7.5. После окончания сварочных работ необходимо внимательно проверить помещение и рабочее место и не оставлять открытого огня и тлеющих предметов.

8.  ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
8.1.  Ежедневно перед началом сварочных работ необходимо проверять состояние изоляции сетевого кабеля, сварочных кабелей и электрододержателей. Обращайте особое внимание на состояние изоляции реостатов балластных.

8.2.  Периодически проверяйте состояние разъёмных соединений сварочных кабелей.

8.3.  Содержите выпрямитель и реостаты балластные в чистоте.

9.  ПРАВИЛА ТРАНСПОРТИРОВКИ И ХРАНЕНИЯ                    

9.1.  Выпрямитель следует хранить в закрытом от попадания пыли виде в защищённом от атмосферных осадков помещении при температуре от -25(С до +40(С (при относительной влажности окружающего воздуха не более 80% при температуре +20(С) не более 1 года. Наличие в окружающем воздухе паров кислот, щелочей и др. агрессивных примесей не допускается.

9.2.  Упакованный выпрямитель можно транспортировать закрытым транспортом, и способом, исключающим возможность механических повреждений.

9.3.  Перемещение выпрямителя должно производиться за ручки корпуса при отключённых сварочных кабелях и смотанном проводе сетевом.

10.  ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

10.1.  Завод-изготовитель гарантирует исправную работу выпрямителя многопостового ВДМ-5307 №________ в течение 12 месяцев со дня продажи, но не более 18 месяцев со дня изготовления, при условии соблюдения Потребителем правил транспортировки, хранения, подключения и эксплуатации, изложенных в настоящем Паспорте.

10.2.  В течение указанного гарантийного срока неисправности, возникшие по вине завода-изготовителя, устраняются заводом-изготовителем бесплатно.

10.3.  Потребитель теряет право на гарантийный ремонт при несоблюдении правил транспортировки, хранения, подключения и эксплуатации, изложенных в настоящем Паспорте.

10.4.  Ремонт выпрямителя, вышедшего из строя после окончания гарантийного срока, осуществляется за счёт Потребителя.

Сертификат соответствия № РОСС RU.ЧЦ07.В00122 выдан 20.08.2003 г. органом по сертификации «Институт сварки России. Орган по сертификации материалов, оборудования и оснастки для сварочного производства 
и сварных конструкций». 
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Выпрямитель многопостовой ВДМ-5307 сертифицирован на соответствие требованиям: ГОСТ 12.2.007.0-75; 
ГОСТ 12.2.007.8-75; ГОСТ 13821-77; ГОСТ 25616-83; Нормы 8-95.

Выпрямитель многопостовой ВДМ-5307

№________изготовлен  ЗАО «СПЕЦЭЛЕКТРОМАШ»______________
Сборщик_____________________________________

	Все замечания и предложения просим отправлять по адресу
завода-производителя:

194223, Россия, г. Санкт-Петербург, ул. Курчатова, 10.
тел. (812) 324-6644, т./ф. (812) 552-9365, 542-6603


Дата продажи________________

М.П.
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